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La presente invention a pour objet une 
taraudeuse pouvant travailler automatique- 
ment ou de facon semi-automatique, dans 
iaquelle la broche porte-taraud est comman- 
5 dee par un arbre portant trois tambours a 
courroies, Tun solidaire de cet arbre et les 
deux autres tournant f ous sur lui, avec les- 
quels deux courroies, Tune droite, I'autre 
croieee sont amenees en prise seieetivement 

10 a 1'aide d'un meeanisme d'embrayage ac- 
tionne par la broche. porte-taraud meme, 
ces deux courroies f aisant ainsi tourner la 
broche alternativement en sens contraire, 
1'une pour assurer la course de descente ou 

1 5 course de travail de la broche porte-taraud 
et 1'autre pour produire sa remontea 

Les deux eourroies sont de preference 
entrainees par des poulies de diametres dif- 
ferents, afin que la course de xemontee ou 

ao de rappel soit aeceleree par rapport a la 
course de travaiL 

Le di&positif d'embrayage des courroies 
est constitue par un guide compose de deux 
leviers coudes relies par des entretoises et 

a 5 articules en un point fixe du bati, puis 
9 maintenu dans les deux positions d'em- 
brayage par des eneliquetages qui sont de- 
gages en fin de course par un levier com- 
mande par la broche porte-taraud. 

!o Lors du degagement de 1'eneliquetage 
actionne a la fin de la course de descente de 
la broche porte-taraud, le guide-couxroies 



est rappele en arriere par un ressort dd 
traction et lors du degagement de 1'enclique- 
tage actionne a la fin de la course.de re- 35 
montee de la broche le guide-courroies est 
projete en avant par un ressort de compres- 
sion qui a ete comprime au cours de la 
remontee de la broche. 

TJne vis-mere patronne est montee sur la Ao 
broche porte-taraud et : est en prise avec un 
peigne de giiidage pour controller la des- 
cente ou -course de travail ,de la broche 
porte-taraud. 

" L'encliquetage aetionne lors de la.remon- &5 
tee de la broche peut etre mis hors dic- 
tion pour permettre un fonctionneanent 
semi-automatique de la machine. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exem- 
ple ; montre un mode d ? execution . de la ta- 5o 
raudeuse. 

' La fig. 1 est rrne elevation laterale de la 
partie superieure du cote droit d'une tarau- ' 
deuse conforme a I'invention. 

La fig. 2 est une elevation de face cor- 55 
respondante. 

La fig. 3 est une elevation lateral© cor- 
respondante du c6te gaucbe. 

La fig. 4 est une vue en perspective de 
1' ensemble de la machine. * 60 

La taraudeuse est supportee but une ta- 
ble 1. Elle eomporte une colonne 2 fermant 
bati principal qui €st courhee en haut pour 
former -une potence 3 et qui eomporte ega- ■ 
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lement un bras 4. La brocbe de taraudage 5 
est supports dans un palier 6 forme a 1'ex- 
tremite de ia potenee 3 et dans un palier 7 
forme a rextremite du bras 4. Cette broclie 

5 est mimie d'un mandrin special 8 et d'un 
dbpositif limiteur d'efforts 9. La potenee 3 
porte egalement a sa partie superieure une 
console- 10 qui suppose en baut un palier 
11, dans lequel tourillonne 1' arbre. 12 qui 
io est egalement supporte dans un palier 27 
l>revu sur la potenee 3. Get arbre 12 porte 
a son extremite posterieure trbis tambours, 
dont deux 13, 14 peuvent tourner librement 
sur cet arbre, tandis que le tambour me- 

i5 dian 15 est solidaire de Y arbre pour les 
mouvements de rotation. Ces tambours sont 
niaintenus par une butee annulaire 16. 

Deux courroies 17, 18 sont amenees se- 
lectivenient sur ces tambours et p assent la 

ao premiere sur une poulie 19, la seconde sur 
une poulie 20 3 montees sur 1'arbre de ren- 
voi 21 supporte entre deux supports de pa- 
tters 22, 23 sur la table 1. La poulie 19 
presente un plus grand diametre que la pou- 

a 5 lie 20, de sorte que la courroie 18 est en- 
trainee par la poulie 20 a plus grande 
vitesse que la courroie 17 entrainee par ,1a 
poulie 19. 24 est un moteur electrique en- 
trainant les deux poulies 19 et 20. 

3o L* arbre 12 entraine la brocbe 5 porte- 
taTaud par un couple de pignona dangle 
25, 26. 

Conformement a 1'invention, un disposi- 
tif automatique amene tantot la courroie 
35 droite 17 a Vitesse reduite, tantot la cour- 
roie eroisee 18 et plus grande vitesse en 
prise avec le tambour d'entramement 15 
qui est solidaire de 1'arbre 12. Oe dispositif 
est eonstitue par un guide-courroie 28 com- 

4o pose de deux leviers coudes 28, 29, dont le 
bras 28 est prolonge en arriere en 28' 
(fig. 3). Les bras 29 de ces leviers sont 
articules sur un axe 30 prevu de ehaque 
cote du palier 11 et leurs bras 28 sont 

45 relies par des entretoises 81, 32, 33 7 34. La 
courroie 17 est par exemple guidee dans 
Pespaee menage entre les deux brae 28 entre 
les entretoises 32, 33 et la courroie eroisee 
18 est pareillement guidee entre les bras 

5o 28 dans 1'intervalle menage entre les entre- 
toises 33, 34. 

Deux pieces a cran d'arret 35, 36 sont 



fixees sur une entretoise 37 prevue a 1' an- 
gle forme par les bras 28, 29. En outre, un _ 
ressort de traction 38 est aecroche par Tune »U 
de s€s extremites a une entretoise 39 dis- 
posed a Fextremite des prolongements 28' 
des bras 28 ct a son autre extremite en 40 
a un collier 41 fixe autour du pied 42 du 
palier 27. TJn taquet elastique eonstitue par Go 
une douille 42, dans laquelle un ressort de 
compression 43 est place, est assujetti entre 
les deux bras 28'. Le ressort . 43 se tennine 
par un plateau 44. 

autre part, un levier coude 45, 46 est Go 
supporte par un pivot 47 entre deux fias- 
ques verticaux 48 fixes aux bras 3 et 4 du ,_ 
bat-L Le bras 45 de ce levier passe entre 
deux collets 49, 50 dun collier solidaires 
de la broebe 5. L'extremite anterieure de 70 
ce bras 45 se termine par une poignee en 
forme de boule 51. TJn ressort de traction 
52 suspendu a un ergot 53 de la potenee 3 
attaque .par une vis 54 un eollier 55 place 
sur le bras 45. Le bras 46 est double et 70 
affecte la forme d'un etrier. Sur cette bran- 
che de droite, le bras 46 porte un doigt 56 
destine a attaquer une butee reglable 57 
d'un bras 58 d'un cliquet 59 monte sur un 
pivot 60 et sounds a faction d'un ressort 80 
de traction 61, I'extremite 59' de ce cliquet 
etant destinee a venir en prise avec un cran 
d'aTret forme sur la piece 35. 

Sur le cote gauene de la machine (fig. 3), 
le bras 46 est destine a venir en prise avec 85 
une butee reglable 62 prevue sur 1'extre- 
mitS 63 d'un diquet 64 monte sur un axe 
65 dont Pextremite vient en prise avec la 
piece a cran d'arret 36. 

A son extremite superieure la broche 5 9 C 
porte une vis sans fin 66, appelee vis mere 
patronne, qui est munie d'un ressort 67 et 
dont le filetage est en prise en 68 avee un 
peigne 69 fixe sur un bras en porbe-a-f aux 
70 du palier 27. Le peigne 69 pent etre x& oj 
gle a 1'aide d'un poussoir a vis 71 contre la 
vis patronne 66. x 
' La taraudeuse decrite f onctionne de la 
facon suivante : 

La broche 5 portant le taraud est mise 101 
en rotation au moyen du couple de pignons 
d'angle 25 ? 26 par Farbre 12 entrainS par 
le tambour 15 dans un sens par la courroie 
droite 17, ou en sens contraire par la cour- 
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\ ' roie croisee 13, ces deux courroies etant ea- 

* trainees par le moteur 24 respectivement 

au moyen des poulies 10, 20 comme decrit 

ci-dessus. 

5 Etant donne que la brocbe 5 est reliee a 
la vis patronne 66 en prise avec le pignon 
68, die est guidee imperativement suivant 
le pas de la vis 66 et du peigne 69. On 
obtient done line avance tou jours constante 
t o du taraud. 

En outre, les manoeuvres des courroies 
sont assurees a Paide du guide 28. 

On suppose qu'a I 3 arret la courroie droite 
17 est plaeee sur la poulie . f olle 14 et 
i5 la courroie croisee 18 sur la poulie 
f olle 13. 

Pour mettre la taraudeuse en marche, 
Pouvrier met le moteur 24 en marehe en 
appuyant sur Pinterrupteur a pedale ou a 

ao main, puis il embraye la machine en pous- 
sant a la main le guide 28, 29 de facon a 
amener la courroie droite 17 sur le tambour 
15 solidaire de Parbre 12 qui se trouve arnsi 
entraine. Au cours de ce mouvement d'em- 

3 5 bray age, la courroie 17 a ete deplaeee par 
1'entretoise 32 du guide 28. 

Le mouvement du guide 28, 29 s'est 
effectue eontre Paction du ressort 38, qui se 
trouve mis sous tension. Par ailleurs, le cli- . 

3o quet 59 tire par le ressort 61 engage son 
extremite 59' dans le cran d'arr&t de la 
piece 35,. de sorte que le guide 28, 29 se 
trouve bloque dans cette position par le cli- 
quet 59. La rotation de Parbre 12, trans- 

35 mise par les pignons 25, 26, fait deseendre 
la broclie 5 qui est guidee conformement 
au taraudage a effectiier par la vis patronne 
66. Au cours de ce mouvement de descente 
de la broclie 5, celle-ci entraine par son. 

Ao collier 49 le levier coude 45, 46 qui pivote 
autour de son pivot 47 suivant la flecne f- 
et lorsque la profondeur dii taraudage est 
atteinte, le doigt 56 du bras 46 de ce levier 
vient buter centre la vis 57 solidaire du 

45 bras 58 du cliquet 59, qui est ainsi degage 
avee precision iinmediatement des que le 
taraudage est terming du crap, d' arret de la 
piece 65. Le ressort 38 sous tension fait 
reculer brusquement le guide 28, 29 en le 

5o faisant pivoter autour du pivot 30, de sorte 
que la courroie droite 17* est amenee sur le 
tambour fou 14 -et- que la courroie croisee 



3 — \ [885.402] 

18 est amenee sur le tambour 15 solidaire. 
de Parbre 12. Cette courroie 18 produisant 
un entrainement en sens inverse de celui de 55 
la courroie 17, le sens de rotation de Parbre 
12 et par suite de la broclie 5 est renversS, 
de sorte que cette broclie remonte. Toute- 
fois, etant donne que la poulie. 20 entrai- 
nant la courroie .18 presente un plus petit 6o 
diametre que la poulie 19 entrainant la 
courroie 17, le mouvement de remontee de 
la broche 5 est plus rapide que son mouve- 
ment de descente. 

Lorsque le guide 28, 29 a ete recule brus- 65 
quement sous Paction du ressort 38 en ame- 
nant la courroie croisee 18 sur le tambour 
15, le cliquet 64 (fig. 3) est venu s' engager 
sous Paction de son propre poids dans le 

! cran d J arret de la piece 36 en immobilisant 70 
ainsi le guide 28, 29. 

La remontee de la broche 5 a pour effet 
de faire pivoter le levier coude 45, 46 dans 
le sens de-la fleche jf 2 , de sorte qu'une tgte 
articulee 72 prevue a Pextremite" du bras 46 75 
vient appuyer contre le plateau 44 en com- 
primant le ressort 43 dans la douille 42 
reliee au guide 28,. 29. Lorsque la broclie 5 
est remontee jusqu'a une hauteur predeter- 
minee, le bras 46 vient heurter une butee 80 
reglable 62 constitute par P extremite d'une 
vis 73 vissee dans Pextremite 63 du cliquet 
64, de sorte que la tete 64' de ce cliquet est 
degagee du cran d ? arret de la piece 46 et 
que le guide-courroie 28, 29 etant ainsi libe- 85 
• re, ce guide se trouve projete subitement 
sous Paction de la detente du ressort 43. 
Les deux courroies sont ainsi deplacees vers 
la droite dans la fig- 1, de sorte que la cour- 
roie droite 17 est ramenee sur le tambour 90 
d'entrainement 15 et la courroie croisee i8 

I sur le tambour fou 13. Le sens de rotation 
de Parbre 12 et de la broclie 5 sont 'de 
houveau changes, cette brocbe 5 redescend • 
et un nouveau cycle do travail commence. 9 5 

On obtient ainsi. un travail completement 
automatique, puisqu'il suffit de presenter les 
pieces "a tarauder sur la table de- la ma- 
chine sous le taraud; 

"U n'est d'ailleurs pas indispensable de too 
travailler d'une maniere completement auto- 

' matique et la taraudeuse conforme a Pin- 
vention permet egalement un travail semi- 
automatique. Pour cela il suffit de degager 
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. la via 73 aihsi que le cliquet 64 en retirant 
ce dernier par devissage de la vis 65. De 
cette f agon lors dc la remontee de Tarbre 5, 
les pieces 44, 42 sont repoussees librement 
5 sans detente du ressort 43, de sorte que les 
courroies reviennent normalement au point 
mort sur leurs poulies folles respective^ En 
effet, le cliquet 64 etant retire ne retieiit 
plus le guide 28-29, de sorte quen fin de 
to course de retour du taraud, 1'extremite du 
bras 46 du levier eoude 45 vient appuyer 
par la tete orieutable 72 sur le plateau 44 
qui porte le ressort aceumulateur 43. Ce 
ressort etant assez puissant ne cede pas sous 
1 5 la poussee du levier 46 ; sous cette poussee 
le debrayage s'effectue progressivement jus- 
qu 7 au moment ou les deux courroies se trou- 
vent sur leurs poulies folles respectives. Le 
mouvement de la brocbe est done arrete a 
a0 ea moment-la et, pour recommencer une 
operation, Tembrayage a la main est de 
nouveau necessaire, ce qui est fait, comme 
explique au debut en poussant le guide 28- 
29 a la main, 
a 5 H y a lieu d'observer que la largeur des 
tambours fous lateraux 13, 14 et des pou- 
lies 19, 20 est suffisante pour que Tune des 
courroies 17 ou 18 puisse se placer sur le 
tambour fixe 15 pendant que 1'autre se 
3o place sur le bord exterieur de Tun des tam- 
bours fous dans la position d'embrayage de 
1'une des courroies, tandis que dans la posi- 
tion de debrayage ou point mort, les deux 
courroies se placent sur les bords interieurs 
35 dee deux tambours fous 13, 14, aucune 
d'eiles n'etant entrainee par le tambour mo- 
teur 15. 

Be nieme, si la brocbe porte-taraud n'est 
pas commandee par la vis patronne 66, la 
ko brocbe 5 n'est actionnee qu'a Paide du le- 
vier 45 qui est manoeuvre au moyen de la 
poignee 51. Le taraud est ainsi manoeuvre 
a la main. 

La vis patronne 66 est naturellement 
A 5 intercbangeable. ce qui permet de poser 
dans cbaque cas une vis correspondant au 
taraudage a pratiquer. 

La taTaudeuse. conforme a I'invention 
prcsente de nombreux avantages, ear elle 
oo permet de travailler a volonte d'une ma- 
niere completement automatique, semi-auto- 
matique ou simplement avec commande a la 



main, tout en presentant une construction • 
extreuiement simple et robuste. ^ 

Dans le fonetionnement automatique a 
Paide de la vis mere patronne, le3 pieces a 
tarauder doivent simplement etre posees sur 
le plateau, de sorte que la macbine pent etre 
conduite par n'importe quelle petite main- 
d'eeuvre. Les - rendements sont tres eleves. 00 
Du fait de Tutilisation de la vis mere pa- 
tronne, Tarbrc taTaud a une avance deter- 
minee avec precision. Le. taraud entre ainsi 
avec facilite et* precision dans le troii a ta- 
rauder, contrairement a ce qui se passe 
lorsque le taraud doit penetrer sous Pac- 
tion de son propre filet age dans le trou a 
tarauder. Avec la vis mere patronne, le 
retard du taraud a 1'avaneement est suppTi- 
me, de meme que toute deformation da 7° 

filet, •; 

La taraudeuse de 1'invention est appli- 
cable a toutes les branches de rindustrie et 
pent servir pour; pratiquer des taraudages ^ 
dans toutes matieres, telles qu'aeier, laiton, 7° 
cuivre, plomb, corne, fibres, resines artifi- 
cielles et autres matieres,- notamment des 
matieres de grande tenacite. 

La macbine conforme a Tinvention peut 
e>alement fonetionner sans la vis-mere pa- b0 
tronne. 

La brocbe de taraudage est de preference 
munie d'un mandrin de surete a declenche- 
men}; automatique pour la protection des ta- 
rauds. Ce mandrin se deelenche des que le 
couple de torsion depasse une limite pre- 
determinee. 

La taraudeuse "pent etre etablie a volonte 
pour le taraudage a droite ou le taraudage 
a gauebe. ^ 9 

^Lorsque le taraudage ne peut pas etre 
effectue en une seule passe, par exemple 
dans des matieres de grande tenacite, le tra- 
vail est effectue en plusieurs operations en 
utilisant un jeu de tarauds appropries. 9 b 

L'invention n'est d'arlleurs pas limitee a 
1'exemple represente. On pourra evidem- 
ment recourir, le cas ecbeant, a d'autres 
modes et a jTautres formes d'execution, 
sans sortir du cadre de cette invention. *Q< 

On pourra egalement, selon les circon- 
stances et les applications, modifier les de- 
tails de construction et de montage. 

D' autre part, les divers organes, moyens, 
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elements eonstitutifs de ia machine pour- 
ront etre remplaces par d'autres equivalents, 
jouant le meme role ou donnant-le morao 
resultat 

5 RESUME. 

Cette invention concerne une taraudeuse 
caracterisee notamment par les points sui- 
vant's, pris ensemble ou separement : 

1° Deux courroies paralleles, I'une droi- 

10 .te 3 r autre croisee, entrainant alternative- 
ment en sens contraires un arbre cproman- 
dant la broche porte-taraud et un dispositif 
guide-courroies, actionne par la broche 
porte-taraud meme, a 1'aide d'un meca- 

1 5 nisme, amene alternativement ehacune ds 
ces courroies en prise avec un tambour aoli- 
daire de V arbre de commande ou avec un 
tambour fou sur cat arbre. 

2° Les deux courroies sont entrainees par 

so un meme moteur, mais a des vitesses dif- 
fer entes, le rappel de la broche filetee se 
faisant a vitesse .aeceleree par rapport a hi 
course de travail. 

3° Le dispositif de manoeuvre des cour- 

*5 roies est constitue pai' un guide compose de 
deux leviers eoudes relies par des eirtretoises 
et artieules en un point fixe' dii bati, puis 
maintenu dans les deux positions <Pem- 
, : _ brayage des courroies par des encliquetages 

»o qui sont degages . en fin de course par un 
levier commande par la broeha porte-tarau 1. 
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4° Un ressort de traction rappelle Jo 
guide-courroies en arriere lorsque le clique,; 
le maintenant dans la position de. commande . 
de la course de travail est degage a la flu 35 
de cette course par une butee prevue sur 
un levier entraine par la broche porte-ta- 
raud. 

5° TJn ressort de compression f ormant 
accumulateur de force, qui est comprime lio 
par le levier entraine par la broche port 0 - 
taraud, au cours de la remontee de cette 
broche, projette le guide-courroies dans la 
position de commande du taraudage lorsque 
le cliquet maintenant le guide-courroies en k 5 
arriere pendant la course de rappel est de- 
gage a la fin de cette course par une butee 
du levier entraine par la broche porte-ta- 
raud. 

6° L'encliquetage actionne lors de la 5"o 
remontee de la broche peut etre mis hors 
d'aetion pour permettre un fonctionnemeit 
semi-automatique de la taraudeuse. • 

7° Une vis mere patronne eat montee sur - 
la broche porte-taraud et est en prise avee 55 
un peigne de guidage pour controler la dez- 
cente ou course de travail de la broche 
porte-taraud. . 

Ernest SCHUTZ. 

Par procumtioD : 

Cabinet Faber. 
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